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KALDIRMA MAKINALARI

Kaldirma ve tasima makinalarinin rolu,
zamanimizda sanayinin her alaninda gitgide
buyumekte ve onem kazanmaktadir.

Agir sanayide, bir yerden bir yere buyiik ve agir
yukler kaldirip tasimak zorunlulugu bu tiir
makinalarin kullanilmasin gerektirdigi gibi,
buyik, giivenlikli ve elverisli bir atolyede de
verimi arttiric1 ozelligi bulunmaktadir.



Kaldirma makinalarinin bazilarini;

YERDEN KUMANDALI KAYISLI GIRGIR ViINCi

- vincler (kule vincler, mobil
vincler, oklu, raylh, koprilu,
ayakl kopriulu, tek rayl, seyyar
atolye vingleri, girgir vincler,
caraskallar, vb),

Idirma Kapasitesi: 350 Kg - 500 Kg

aldirma Hizi : 60 m/dak ve 100 m/da

Motor Giici : 4HP Mono-Tri ve 7 HP Elk,

: 8 mm 55-150 m aras) halat
1Takim 3 ayak 2 ad. kazan

kule vincler mobil vingler oklu vincler rayl vincler



- platformlu kaldiric1 arabalar (forklift),




- palangalar (elektrikli, pnomatik, hidrolik,
zincirli, halatl),




« asansorler
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seklinde sayabiliriz.



Kaldirma Makinelerinin onemi

- Insan giicii en pahal enerjidir ve insan giicii sinirhdir.
 Calisan personelin daha az yorulur.

- Zamandan kazanilir. (Guntimizdeki en degerli sey)

o Uretim artar.

« Verim artar.

- Kazanc artar.



Kaldirma ve tasima makinalarinda
kazalar,

- imalat ve montaj
hatalarindan dolayz,

o donanim eksikliklerinden
dolayz,

- yetersiz bakim-kontrol, ve g
« kullanim hatalarindan

meydana gelmektedir.



|
KALDIRMA ARACLARI ELEMANLARI

- TAMBUR, ZINCIRLER, HALAT, ve KANCA

TAMBUR: Vinc halati veya zincirlerinin uzerine
sarildig1 donen silindirik aksamlardir.




Tamburda guvenlik

- Kaldirma makinelerinin uizerine tel sarilan tamburlarinin
yanlari flash olmalidir. Flas genisligi sarilan halatin capinin 2,5
kat1 olmali, halat firlamalarim1 onleyecek sekilde yapilmalidir.

- Halatin ucu tambura iyi baglanmis olmali, yik tutma elemani
en alt seviyede bulundugu zaman, yivli tambur lizerinde en az
iki sarim halat kalmalidir.

« Tambur yivleri ile kullanilan halat capi birbirine orantili
olmalidir.

- Elektrikle calisan kaldirma makinalarinda belirtilen alt ve tist
noktalar gecildiginde, elektrik akimini otomatik olarak kesecek
ve tamburun hareketini otomatik olarak durduracak bir
tertibat bulunacaktir. Aksi halde yiik tutma elemani sasiye
carpar ve yiikiin istenmeyen bir sekilde diismesine neden olur.



Limit Switch / Sinir Salteri




Asirn Yuk Switch’i




ZINCIR: Kaldirma makinalarinda kaldirma ve
baglama (sapan) elemani olarak halkal ve levhali
zincirler kullanilir. En dikkat edilmesi gerekli
elemanlardir. Eklemelerlne dlkkat edllmehdlr En
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Zincirde guvenlik

- Zincirler kullanilacaklari isin hususiyetine ve kaldiracaklar: yiikiin
agirhigina gore secilirler. Zincirin baklalarinda ezilme, asinma veya catlaklik
varsa zincir degistirilmelidir. Zincir baklalarindaki asinma bakla
kalinliginin dortte birini gecmisse zincir kullanilmamalidir.

- Bir zincirin saglamligl, en zayif baklasinin saglamligl kadardir. Zincirler
kullanilmadan once mutlaka gozle muayeneye tabi tutulmalidir.
Baklalardaki boyuna uzama %5’ i gecmisse zincir kullanilmamahdir.

- Zincir baklalan hicbir zaman civata ile birbirlerine tutturulmamalidir.
Civata cekme, egilme ve kesilmeye maruz kalir ve mukavemet sinir1
lizerinde gerilmeler dogabilir. Zincirlerin birbirine baglanmasinda ozel
olarak yapilmas kilitler, zincir kilitleri ve zincir ekleme baklalar
kullanilmahdir. :




- Madde 427 - En agir yuk icin, kaldirma ve baglama
(sapan) zincirlerinin ve kancalarinin giivenlik kat
sayisi en az 5 olacaktir.

- Zincirler bu ozelliklerini yitirdiklerinde ve boylar1 %
5 den fazla uzadiklarinda ve bakla veya halka
kalinliklarinin dortte birini gecen bir asinma
meydana geldiginde, bunlar kullanilmayacaklardair.

- Madde 431 - Celik halatlarin giivenlik kat sayis1 6
dan asagi olmayacak ve halatlarin ek yerleri,
halkalari, bashk ve baglantilar1 halatlarin kaldiracag:
en agir yilkke dayanikl olacaktir.



- Madde 432 - 6 bukiumlu celik halatlarin 50
santimetre veya ozel celik halatlarin 1 metre
boyunca dayanimlarini, asagida gosterilen
miktarlarda kaybetmis olanlar
kullamilmayacaktir.

7 telli celik halatlarda % 12,
19 telli celik halatlarda % 20,
37 telli celik halatlarda % 25,
61 telli celik halatlarda % 25,
Seal 0zel celik halatlarda % 12, 4
Ucgen biikiimlii 6zel celik halatlarda % 15, S
ozel celik halatlarda % 20. k




- Madde 433 - Celik halatlarin baglant1 kisismlarinda
tellerin asinmasi, kopmasi ve baglantinin gevsemesi
1%bl hallerde, halatin 1- 3 metresi, uygun sekilde

esilecek ve halatin baslar, yemden uygun sekilde
baglanacaktir.

- Madde 434 - Kaldirma veya ¢ekme iglerinde
kullamlan ip halatlar, iy1 cins kenevirden veya
benzeri elyaftan yapllacak ve bunlarin kopmaya
karsi, guivenlik kat sayilar1 en az 3 olacaktir. Ip
halatlar, asitlerin veya bunlarin buharlarinin yahut
ylpratlcl diger kimyasal maddelerin bulundugu

erlerde kullanilmayacak ve saklanma acaktlr Ip

alatlar, 1slak olduklarinda kurutulacak, kirli
olduklarinda yikanacak ve kuru olarak
saklanacaktir.



- Madde 435 - Kaldirma arac ve makinelerinin alt
kisminda bulunan makaralarin uygun
koruyucular1 olacak ve bu makaralarin
kaymalar1 onlenecektir.

- Madde 388 - Hareket halindeki vin¢ kabinleri
icinde veya ving arabalar tizerinde, yalniz
gorevli kimseler bulunacak ve vin¢ operatorleri,
hi¢ bir kimsenin yiik tizerine binmesine veya bos
halat veya kancalara asilmasina izin
vermeyecektir.



- Madde 389 - Kaldirma araclarinin kancalarinin giivenlik
kat sayis1 (tasima giicii),tasiyacaklar yukiin en az; el ile
Ig{ah§t1r11an1arda 3 katina, mekanik olarak calisanlarda 4

atina ve erimis maden veya yakici veya asindirici
(korozif) maddeler gibi tehlikeli yukleri tasiyanlarda ise,
5 katina esit olacaktir.

- Madde 394 - Ray istiinde calisan vinclerde, ving
kabinine ve ving¢ kopri gecitlerine ¢cikmay: saglayan sabit
merdivenlerle ving koprulerin her iki tarafinda ve kopri
boyunca en az 45 santimetre genisliginde gecit veya
sahanliklar bulunacaktir. Ving¢ kabin gecitlerinin 1}<76pr1'i
tizerinde guvenle gecmeleri saglanamadigi hallerde, ving
kopriisiinun her iki basina ve koprii gecitlerine dikey
vaziyette en az 40 santimetre genisliginde saglam yapili,
uygun sekilde korunmus gecit veya sahanliklar
yapilacaktir.



- Madde 395 - Vinc arabalarinin gecit ve sahanliklar: ile
bunlarin altina ve tistiine rastlayacak sabit tesisler
arasinda 180 santimetreden az aciklik birakilmayacaktir.

- Madde 401 - 5 ton veya daha fazla yiik kaldiran rayh
vinclerde,2 elektrikli fren veya bir elektrikli ve bir
mekanik fren bulundurulacaktir.

- Madde 402 - Acik havada calisan rayh vinclerde, yiik
kancasim surekli olarak aydinlatabilecek ve ving tizerine
baglanmis lambalar bulunacaktir.

- Madde 403 - Ving kopriilerinin hareketlerini kontrol
icin, bu kopriilerde kollu el frenleri veya pedall1 ayak
frenleri bulunacaktir.



« Madde 404 - Asma ving kaidelerinin
tekerleklerinden, tekerlek koruyucular1 ve bunlarin
yaninda vinci tespit i¢cin uygun tertibat bulunacaktir.

- Madde 408 - Yiiklerin, vinclerle asil1 olarak
tasinmasinda gorevlendirilen isaretci veya isciler,
yuklerinin ontinde gidecek, ray makaslar1n1§kontrol
edecek ve yiiklerin %ir kimseye veya herhangi bir
engele carpmayacak bir yukseklikte

- tasinmasini saglayacaklardir.

- Madde 409 - Rayl1 vinclerin onariminda, bu
vinclerin altina g6§emeli bir iskele kurulacak veya
bir a% cekilecek ve tekerlekleri icten ve distan uygun
sekilde takozlanacaktir.



HALAT: Kaldirma arac ve makinelerinde cok sik
olarak kaldirma ve baglama (sapan) elemani olarak
mubhtelif cins halatlar kullanilmaktadir.

Baslicalar1; Kendir halat, naylon halat, fiber halat,
cam halat, demir halat, celik cekme halatlar1 ve tel
halatlaridar.




HALAT BAGLANTI ELEMANLARI




1-Kendir halatlar:

Parcali yuklerin sarilmasinda kolaylik ve strat
sagladigindan ve ucuz olmalari nedeniyle kendir
halatlar kullanilir. Celik halatlara nazaran yiik
kaldirma kabiliyetleri ve omiirleri daha azdir.

- Ise ve yiike uygun olmalhdir.

« Her kullanimdan once kontrol
edilmelidir.

- Islak ve gergin bekletilmemelidir.
« Demir askilara asilmamalidir.
» Asit ve agindiricilardan korunmalidar.

 Keskin kenarl yiik koselerinde 0zel
tedbirler alinmahdir




2-Tel-celik halatlar:

Tel halat endiistride yiik cekme, yiik kaldirma ve
kuvvet trans misyonlar1 gibi islerde kullanilir.

Avantajlari;

« Ayn1 agirlik ve capta olduklar1 halde daha
mukavimdirler.

- Islak ve kuru halde mukavemeti aynidir.

» Degisik iklim sartlarinda uzunlugu cok onemli
oranda degismez.

« Uzun omiurli ve dayanikhdir.
- Temini kolaydir.



Tel-celik halatlarda guvenlik

- Tel halat yapilan ise ve kaldirilacak ylike uygun
olarak secilmelidir.

- Keskin kenarh yiik koselerinde ozel tedbirler
alinmahdair.

« Belirli periyotlarla uygun yag ile yaglanmalidir.

- Kaynak alev ve 1s1larina maruz birakilmamalidair.
» Guvenlik kat sayist en az 6 olmahdar.

- Halat uc baglantilar1 uygun yapilmahdair.

- Halat eklemeleri uygun yapilmalidir.



CELIK HALATIN YAPISI

Celik Halat

Demet

Kordon Halat Ozii

Celik Tel



Tel halatlarin muayenesi:

Muayene ile halatin degistirilmesine karar
verilebilir.

1-Halatin durumunda herhangi bir zayiflama
belirtisi var midir?

2-Halatin hasara ugrama hizi bir sonraki planh
muayeneye kadar halatin emniyetle hizmet
vermesine yetecek yavashkta mi?



Halatlarda Kirik Teller

- Hareketli halatlarda, bir halat sariminda
rasgele dagilmis 6 ve daha fazla kirik tel
varsa veya 1 kordonda 3 ve daha fazla
kirik tel varsa,

- Aski veya duran halatlarda, bir halat
sariminda 3 veya daha fazla kirik tel
varsa,

- Bir baglantinin yakininda 1 veya daha
fazla kirik tel varsa,

- Hareketli halatlarda, kordonlar
arasindaki cubuklarda herhangi bir k1r1k
belirtisi varsa halat degistirilmelidir.




Halat Capinda Azalma

Halat cap1 olciimii

Halat Capz, halat dis tel ve demetlerini %evreleyen ve tiim halat
kesitini icine alan cemberin capidir. Halat olcimiinde olci
cihazi cenelerin mutlaka en dig iki demete temasi gerekli olup

(Sekilde goriildiugi gibi), gene?de birbirine dik iki ol¢iim,
birbirinden en az 1 m. mesafedeki iki noktada ap111r ve bu dort
Olciim ortalamalarinin toleranslar dahilinde olmasi istenir.
Standartlarda anlasmazlik halinde halat capinmin belli bir gergi
altinda olc;ulmem de ongoriilmiistiir.

Nominal halat Cap1 Tolerans Eksi Arti

3 mm kadar -0 +8%
3 mm ile 5 mm arasi -0 +7%
5 mm 8 mm arasi -0 +6%

8 mm ustu -0 +5% Yanlis Dogr



Bir halatin capi, asagidaki degerlerin altina
indiyse, halat degistirilmelidir.

a-19 mm’ye kadar caplh halatlarda 1 mm.,
b-22-28 mm arasinda caph halatlarda 1,5 mm
c-32-38 mm arasinda caph halatlarda 2 mm.




Halat Sekil Bozukluklari

Asagida c¢esitli halatlardan olusan bazi sekil bozukluklar goriilmektedir.

Normal ..

cap Azalmis

¢ap

Hasara ugramig

Halat Halat ¢apinda halat
daralma

1. Normal halat sarimm
2.Uzama halat sarnm




Halatta gam olugsumu

A




1- Kaldirma araclarinin kancalarinin giivenlik
katsayis1 ( tasima giicli), tasiyacaklar ytikiin en az; el
ile calistirllanlarda 3 katina, mekanik olarak
calisanlarda 4 katina, erimis maden veya yakici,
asindirici (korozif) maddeler gibi tehlikeli yiikleri
tasiyanlarda ise 5 katindan fazla olmalidir.

2- Bu arac ve makinalarin yiik kancalari; demir, celik
veya benzeri malzemeden yapilmis olmal, yiiklerin
kurtulup dissmemeleri icin giivenlik mandal veya
uygun guvenlik sistemi olmalidir. Glivenlik mandal
olmadan calisma yapilmamalhdir.



SAPANLAR:

Yiikii baglamak ve kaldirma aracinin kancasina asmak icin kullanilan
ara baglant1 elemanlardir.
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« Baglama (sapan) zincirlerinin giivenlik kat sayisi en az 5
olmalidir.

» Esit kollu sapanlarla uy%un sekilde tasinamayacak yiikler
icin, kollar esit boyda olmayan sapanlar kullanilmalidir.

e Birden fazla kollu sapanlar kullanildiginda, sapan
kollarinin baslari, ayn1 halkaya baglanacak ve sapan
kollar1 uygun aciklikta olmalidir.

« Sapan (baglama) zincirleri, halatlar1 kullanilmadiklar:
zaman, uygun kancalara asilmali ve bunlarin paslanmasi
onlenmeli, ezilmelere ve korozif maddelerin zararh
etkilerine karsi korunmalidir.

« Dokuma ve ip sapanlar da duizenli sekilde, kuru, temiz
tutulmali, yipranmis ve eskimis olanlar1 kullanilmamalidar.



Vincler ve krenler

Isci Saghg ve Is Giivenligi Tiiziigiiniin 378. maddesi geregince
diizenli olarak yapilmasi gereken periyodik kontrol ve testler
bulunmaktadir.

Madde 378 — Kaldirma makinalar1 ve araclar1 her calismaya
baslamadan once, operatorleri tarafindan kontrol edilecek ve celik
halatlar, zincirler, kancalar, sapanlar, kasnaklar, frenler ve
otomatik durdurucular, yetkili teknik bir eleman tarafindan iic
ayda bir biitiiniiyle kontrol edilecek ve bir kontrol belgesi
diizenlenerek igyerindeki 0zel dosyasinda saklanacaktir.



Kaldirma arac¢ ve makinalarinda meydana gelen is
kazalariin buytiik cogunlugu halat, zincir ve sapanlarin
kopmalari, yiiklerin kancalardan kurtularak diismeleri,
frenler ve otomatik durdurucularin arizalanmasi sonucu
oldugundan dolay1 periyodik kontroller kesinlikle
zamaninda yaptirilmali ve kontrol sirasinda saptanan
aksakliklar giderilmeden vincler tekrar calismaya
baslatilmamalidir.

Her operatorin kendi makinasindan sorumlu oldugu
unutulmamalidir. Operatorler kendi giivenlikleri yaninda
cevrede calisanlarin da giivenligini korumak
zorundadirlar.



o Isaretler, ilanlar, calistirma talimatlar1 okunup, anlasilmadan ve
isaret veren Kkisi tarafindan yapilan isaretlerin kodu hakkinda bilgi
sahibi olmadan hi¢ kimse vinci calistirmamalidar.

« Biitiin vincler goriilebilecek bir yerinde yiik ﬁizelgesi tasirlar. Bu
cizelgede belirlenmis kapasite disinda ytlik kaldirilmamahdar.

« Vincle kaldirilan yiikler kesinlikle calisanlar tizerinden
gecmemelidir. Zorunlu olmadikca yuk bir arac ya da makine
tzerinden gecirilmemelidir.

« Operator Vin%(c;ahgmasma baslamadan once vincin kumandalarini,
frenlerini, ving kollarini test etmelidir.

« Yiik kaldirilmadan once isaretci tarafindan etrafta calisanlar
calisma bolgesinden uzaklastirilmalidir.



Hic kimse yiikiin ya da kancanin iizerine binmemeli, hareket halindeyken
operator vin¢ bum’unun tellere takilmamasi icin dikkat etmelidir.

Yiiksek gerilim hatlar1 yakininda calismak gerekiyorsa, gerilim ile en az
3048 cm.lik uzaklik olmalidir.

Operator vincini terk ediyorsa stop etmeli, vinci istenen degerler arasinda
calismiyorsa makinasini derhal durdurmalidir.

Vinglerin lizerindeki limit salteri iptal edilmemelidir.
Frenlere yavas basilmali, ving ani olarak durdurulmamahdir.

Normalin tlizerinde bir yiik kaldirihiyorsa yiik 3-5 cm kaldirildiktan sonra
frenler test edilmelidir.

Operator mahallinde daima tam dolu ve kontrolii yapilmis yangin
sondiirme tiipti hazir olmalidir.



« Agir yiikler kaldirnlmadan one ving¢ halatlar1 kontrol edilmeli,
tellerde kopukluk varsa halat degistirilmelidir.

 Biyik yiklerin saga sola sallanmamasi icin yedekleme halati
kullanilmahdir. Calisma en az hareketle yapilacak sekilde
organize edilmelidir.

« Dengeyi artirmak icin, daha fazla denge agirhgi ya da daha
fazla tespit tertibat1 kullanmilmahdir.



Forkliftler

Forkliftlerin harekete gecirilmesi kullandiklar enerjiye
veya yakitlara gore farkhilik gosterir.

Kullandiklar: yakit tiirleri dikkate alinarak forkliftlerin
harekete gecirilmeleri asagidaki sekilde yapilmalidir.

» Elektrikli forkliftler

 Benzinli ve dizel yakith debriyajh
(mekanik sanzimanli) forkliftler

% Benzinli ve dizel yakith tork
konvertorlii (hidrolik sanzimanli)
forkliftler

% LPG ile calisan forkliftler



Elektrikli forkliftler

- Catallarin yerde olmasina dikkat edilmeli, akiimiilator fisinin yuvasinda olup
olmadig1 kontrol edilmelidir.

 Operator koltuguna giivenli bir sekilde oturduktan sonra, koltugun altinda eger
varsa hareket ettirme anahtari calisir duruma getirilmelidir.

- Kontak anahtar1 acilmali ve marsa basilmalidir.

« Yon vites kolu gidilecek yone dogru ileri ya da geri konumuna getirilmelidir.

- El freni bosa alinmalidir.
 Catallar yerden kaldirilmahdir.

- Forkliftin cevresi kontrol edilerek, diger
calisanlarin giivenligi saglanmalidir.

- Hiz pedalina basilmalidir



Benzinli ve dizel yakitli debriyajli (mekanik
sanzimanli) forkliftler

 Catallarin yerde oldugunun kontrol
edilmesinden sonra motor
calistirnlmahdir.

 El freni cekili ve gaz pedali serbest
durumda iken debriyaj pedalina basilmalh
ve yon vites kolu gidilecek yone gore ileri
ya da geri konuma getirilmelidir.

 Catallar yerden kaldirilmalidir.

» Forklift benzinli ise kontak anahtari
acilmali, marsa basilmalidir. Dizel ise
kontak anahtar1 acildiktan sonra kizdirma
bujisi ile motor 1sitilmali ve bundan sonra
marsa basilmalidir.

+ El freni bosaltilmali, debriyaj pedali
yavasca birakilirken gaz pedalina
basilmahdir.



Benzinli ve dizel yakith tork konvertorlu (hidrolik
sanzimanli) forkliftler

Catallarin yerde olmasina dikkate edilmelidir.

El freni cekili ve gaz pedal serbest durumdayken yon vites
kolu gidilecek yone gore ileri ya da geri konuma getirilmelidir.

Catallar yerden kaldirilmahdir.

Benzinli ise kontak anahtar acilmali, marga basilmahdur.
Dizel ise kontak anahtar1 acildiktan sonra kizdirma bujisi ile
motor 1sitilmali ve daha sonra marsa basilmaldir.

El freni bosa alinmali ve gaz pedalina yavasca basilmalidir.



LPG ile calisan forkliftler

gatqlla_lrln erde olmasina dikkat edilmeli, el
reninin c¢ekili olduguna dikkat edilerek vites
bosa alinmalidir.

- Forkliftin tizerinde bulunan iki adet LPG
tipiinden kullanilacak olan tiipiin vanasi
acllmalidir.

+ Gaz dagitim kolu agilan tiipiin yoniine
cevrilmelidir.

- Kontak anahtari ile kontagi acip uyar:
lambas1 yandiktan sonra marsa basarak
motor calistirilmalidir.

- Sicaklik gosterge ibresi 90 C lik konuma
gelinceye kadar aracin motorunun 1sinmasi
saglanmalidir.

- Catalar yerden kaldirilmalidar.

o gevre kontrol edilerek giivenli bir sekilde
orklift hareket ettirilmelidir.



Forkliftlerin park edilmesinde uyulacak kurallar

- El freni cekilmeli ve vites kumanda kolu bosa alinmalidir.

« Motor stop edilmeli, kontak anahtar1 yerinden cikarilmalidir.

- Elektrikle calisan forkliftlerde akii fisi ¢cikarilmali ve sarja baglanmalidir.
- LPG ile calisan forkliftlerde tiipiin atesten uzak olmasi saglanmalidir.
- Catallar yere giivenli bir sekilde indirilmelidir.

« Aracin zorunlu durumlarda egimli bir yerde durmasi gerekiyorsa tekerlekleri her
zaman takozla desteklenmelidir. Egime gore vites kolu ileri ya da geri konuma
alinmahdir.



Transportorlerde Guvenlik

Yiiksekte bulunan konveyorlerin kenarlarinda yiiriiylis platformlar olacaktir.
- Uzerlerinden gecilmesi icin gecit platformlar: yapilacaktir.

- Altlarina sac veya tel kafes koruyucular yapilacaktir.

- Uzun mesafeli konveyorlerde ikaz sistemi olacaktir.

- Giivenlik teli-Giivenlik stoplar1 olacaktir

- Egimli konveyorlerde enerji kesilmesi halinde ters hareketi onleyici mekanik bir
tertibat bulunacak

- Silindir ve tamburlarin temizligi el ile yapilmayacaktir.
- Sonsuz vidali transportorler uygun muhafazalar icinde olacaktir.

- Isci tasinmayacaktir.



Peryodik Kontroller

Kaldirma araclarimin periyodik kontrolleriyle ilgili
olarak Isci Saghgi ve Is Giivenligi Tiiziigiiniin 376
ve 378 inci maddeleri ile 11/2/2004 tarihli ve
25370 saylli Resmi Gazetede yayimlanan Is
Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve
Guvenlik Sartlar1 Yonetmeliginin 7nci maddesi
yasal dayanagi olusturmaktadir.



Isci Sagligi ve Is Guvenligi Tuziigi Madde: 376

Kaldirma makinalari,kabul edilen en agir yukun
en az 1.5 katim,etkili ve giivenli bir sekilde
kaldiracak ve askida tutabilecek glicte olacak ve
bunlarin bu yiike dayanikli ve yeterli yuk frenleri

bulunacaktir.



Isci Sagligi ve Is Guvenligi Tuziigi Madde: 378

Kaldirma makineleri ve araclar her calismaya
baslamadan once, operatorleri tarafindan kontrol
edilecek ve celik halatlar, zincirler, kancalar,
sapanlar, kasnaklar, frenler ve otomatik
durdurucular, yetkili teknik bir eleman tarafindan

tic ayda bir butiuinuyle kontrol edilecek ve bir
kontrol belgesi diizenlenerek isyerindeki ozel
dosyasinda saklanacaktir.



Is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Yonetmeligi

(25.04.2013 tarihli, 28628 sayili Resmi Gazetede Yayimlanmistir.)
Is ekipmaninin kontrolii

MADDE 7 — (1) Isyerinde kullanilan is ekipmaninin kontrolii ile
ilgili asagidaki hususlara uyulur.

a) Is ekipmaninin giivenliginin kurulma ve montaj sartlarina
bagl oldugu durumlarda, ekipmanin kurulmasindan sonra ve
ilk defa kullanilmadan once ve her yer degisikliginde ekipmanin,
periyodik kontrolleri yapmaya yetkili kisiler tarafindan kontroli
yapilir, dogru kuruldugu ve guvenli sekilde calistigin1 gosteren
belge diizenlenir.



b) Isverence, arizaya sebep olabilecek etkilere maruz kalarak
tehlike yaratabilecek is ekipmaninin,;

1) Periyodik kontrolleri yapmaya yetkili kisilerce periyodik
kontrollerinin yapilmasi,

2) Calisma seklinde degisiklikler, kazalar, dogal olaylar veya
ekipmanin uzun siire kullanilmamasi gibi is ekipmanindaki
giivenligin bozulmasina neden olabilecek durumlardan sonra,
arizanin zamaninda belirlenip giderilmesi ve saglik ve giivenlik
kosullarinin korunmasi icin periyodik kontrolleri yapmaya
yetkili kisilerce gerekli kontrollerin yapilmasi, saglanir.



c) Kontrol sonuclar:1 kayit altina alinir ve yetkililer her
istediginde gosterilmek tizere uygun sekilde saklanir.

(2) Is ekipmani isletme disinda kullanildiginda, yapilan son
kontrol ile ilgili belge de ekipmanla birlikte bulundurulur.

(3) Hangi tur is ekipmanin kontrole tabi tutulacagi, bu
kontrollerin hangi siklikla ve hangi sartlar altinda yapilacag ile
kontrol sonucu diizenlenecek belgelerle ilgili usul ve esaslar EK-
IIT’te belirtilmistir.



TEHLIKELI OLABILECEK HUSUSLAR;

- Tasinan Malzeme goriis acisini1 kapatmis ve yerdeki
arkadasina carpma olasilig1 yiiksek.

- Forkliftin bicaklari geriye dogru ytlikseltilmemis.
Malzemeler forklift ilerlerken her an diisebilir.



Forklifti sadece egitimini
gormiis ve yetkilendirilmis
kisiler kullanmahdir.

Bir forklifti kullanirken baret,
koruyucu gozliik, giivenlik
ayakkabilar1 ve viicudu saran
giysiler giyilmelidir.

) | Calismaya baslamadan once
|||” | operator tarafindan forkliftin gerekli
< ‘ kontrolleri yapilmahdir.

Forkliftinizle yasaklanmis
alanlarda calismayin. Tiim
giivenlik kurallarina

ve uyarl isaretlerine uyun.
Koselere, cikiglara,
girislere ve canhlara
yaklasirken hizinmizi
diisiiriin ve korna calin.




Forkliftinizi tepe korkulugu
ve yiik yaslama korkulugu
olmadan kullanmayiniz.

Hareket halinde iken yiik
geriye yaslanmis ve
catallar miimkiin
oldugunca asagida

" olmalidir. Boylece yiik ve
forklift stabilitesi artar ve
iyi bir goriis saglanir.

Sizden baska kisilerin
binmesine izin vermeyin.
Forklifler insan tasimak
icin degil yiik tasimak icin
tasarlanmastir.



Onayl giivenlik kafesi
kullanmaksizin catallar
lizerinde hic kimseyi yiiksege

kaldirmayin.

Hareket halindeyken ani
olarak calistirma, durdurma
veya hareket yoniini
degistirme islemi yapmayin
ve ani hizlanmalardan
kacinin. Araci kosullara
uygun olarak kullanin.

Asla 1slak elle ve ayakkabailarla
forkliftle calismayin. Elleriniz
yagli iken kesinlikle kontrol
kollarimi tutmayin. Elleriniz ya
da ayaklariniz kontrol
pedallarindan ya da kollarindan
kayarak bir kazaya neden
olacaktir.




Kimsenin yiik veya kaldirma
mekanizmasi altinda
durmasina izin vermeyiniz. Yiik
diiserek altta duran kimsenin
yaralanmasina ya da olimiine
neden olabilir.

Yik tasirken yokus yukari
ileri yonde, yokus asagi ise
geri yonde hareket etmeniz
gerektigini unutmayiniz.

Rampada donmeyin veya
istifleme isi yapmayin.
Asagi ve yukari dogru
gidin.




Yiik dayama korkulugundan
daha ytiksek olan gevsek
yiukleri tasimayin.

Yik goriisiintizi
engellediginde ileri yonde
hareket etmeyin.

Giivenli olmayan ytikleri
tasimayin. Catallarda
yiikiin dogru olarak
konumlandirildigindan ve

tasirken yavas ve ozenli
calisin.



Forklifti gereginden fazla yiiklemeyin ya

== da fazladan kars: denge agirhg:
551 eklemeyin. Forkift ve atasmanlarinin
- kapasitelerini 6grenin. Kesinlikle belirtilen

kapasiteleri asmayin. Asir1 yiikleme
forkliftin devrilmesine ve personelin

yaralanmasina ve forkliftin
hasarlanmasina neden olur.

Her iki catal da yiik altinda
olmadikeca bir yiikii
tasimayin ve kaldirmayin. Bir
catalla yiku kaldirmayn.
Catallan yiikiin altinda
miimkiin oldugunca acarak
konumlandirin. Yiku
dikkatlice yonlendirin,
dengesini ve kararliligini
kontrol edin. Yiikiin diiserek
hasara ve sakatlanmalara
neden olabilecegini
unutmayin.



Ozellikle calisilan yerdeki,
asansorlerin ve zeminin
miusaade edilen maksimum

tasima kapasiteleri ve gecitlerin

yiikseltilerine dikkat edin

Yiikleme iskelesi veya
rampalarinin kenarlarinda
calisirken dikkatli olun. Forklift
devrilebilir ve sakatlanma ve
oliime neden olabilir. Kenarlardan
emniyetli bir uzaklig1 koruyun
zemin kaygan oldugunda tedbiri
elden birakmayin.



Forklift ve tasidig yiikiin
agirligini tasiyyamayan k
opri plakalar lizerinde
calismayin. Bunlarin
dogru olarak
konumlandirildigindan
emin olun. Bu tiir yerlere
forkliftin girisini
engellemek icin bloklar
koyun.

Operator koltuguna
oturmadan forklifti
calistirmayin. Kol, bacak ve
bas operator alani i¢cinde
tutulmahdir (disar:
sarkmamalidir).



Forkliftinizi baska bir
forkliftin yakinda
calistirmayin. Diger
forkliflerden emniyetli bir
uzaklikta calisiniz ve
giivenlikli olarak
durabileceginiz yeterli bir
uzaklik biraktigimizdan
emin olun.

Forkliftinizi baska bir

¢¢ forklifti kaldirmak ya da
f= itmek icin kullanmayin.
@) Kendi forkliftinizi de

" baskasminkine
ittirmeyiniz ve
kaldirtmayinz.
Forkliftiniz hareket
etmiyorsa bir servis
teknisyeni cagiriniz.




Bir operator her zaman
forkliftini tam kontrol
altinda tutmalidir. Daima
siiriis yoniine dogru bakin.

Yiki yiiksege kaldirarak tasima,
forklift devrilerek sizin ya da
baskalarinin yararlanmasina ve
oliimiine neden olabilir. Yiikii
kaldirirken ya da istiflerken
tavana dikkat edin. Yiikii
istiflerken diistirmemeye 0zen
gosterin.



Forkliftin yakit dolumu bu is icin 6zel
olarak ayrilmis bir yerde yapilabilir.
Yakit alma sirasinda kontak
kapatilmali, kesinlikle sigara icilmemeli
ve atesle yaklagilmamalidir. Bu yasak
LPG tiiplerin dolumunda ve akii sarj
istasyonlarinda da gecerlidir. Yere
sacilan yakit paspasla temizlenmeli ve
motoru calistirmadan once yakit
tankinin kapatilmasi unutulmamalidir.

Forkiftinizi sadece miisaade edilen
alanlara park edin. Catallar1
tamamen zemine degecek bicimde
indirin, vites kolunu "PARK"
konumuna ve kontak anahtarini da
"OFF" konumuna alin. Kontak
anahtarini tizerinde birakmayin ve
tekerleklerin arkasina takoz koyarak
emniyete alin.




Kaldirma Makinelerinde Alinacak Guvenlik Tedbirleri

Madde 373 — Normal vincler ile oklu, rayh, koprili,
ayakl kopriili, tek rayli, motorlu seyyar, seyyar atelye
vincleri ve platformlu kaldirici arabalar, macunalar,
elektrikli, pnomatik, hidrolik zincirli ve halatli palangalar
gibi Kaldirma makinalari ve araclarin tamburlar,
kaldiracag yiike ve kullanilacak halatin cap, nitelik ve
sargl sayisina uygun olarak yapilacak ve iki yani gerekli
yikseklikte fatural olacaktir.



Madde 374 — Kaldirma makinalarinin celik halat uclar,
tambur icine saglambir sekilde baglanacak ve halat
tizerindeki kaldirma kancalar1 en asagi seviyede
olduklarinda, tambur tizerinde en az iki tam devir yapacak
boyda halat sarili kalmis bulunacaktir.



Madde 375 — Elektrikle calisan kaldirma makinalarinda,
belirtilen tist ve alt noktalar gecildiginde, elektrik akimini
otomatik olarak kesecek ve tamburun hareketini otomatik
sekilde frenleyecek bir tertibat bulunacaktir.



Madde 436 — Kaldirma arac ve makinalariin yik kancalari;
demir, dovme, celik veya benzeri uygun malzemeden
yapilmis olacak, yiiklerin kurtulup diismelerini onlemek
icin, bunlardan giivenlik mandali veya uygun giivenlik
tertibat1 bulunacaktir.



Madde 437 — Esit kollu sapanlarla uygun sekilde
tasinamayacak yikler icin, kollar1 esit boyda olmayan
sapanlar kullanilacaktir.

Birden fazla kollu sapanlar kullanildiginda, sapan
kollarinmin baslari, ayni halkaya baglanacak ve sapan kollari
uygun aciklikta olacaktir.



